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PROGRAMA DE DISCIPLINA
Disciplina: Usinagem Codigo da Disciplina: EMC 331
Curso: Engenharia Mecanica Semestre de oferta da disciplina: 9°

Faculdade responsavel: Faculdade de Engenharia Mecanica
Programa em vigéncia a partir de: 2020 1

Numero de créditos: 04 Carga Horaria: 60 Hora/aula: 72

EMENTA

Geometria da cunha cortante das ferramentas de usinagem. Mecanismo da formagdo do
cavaco. Forgas e poténcias de usinagem. Materiais para ferramentas de corte. Avarias e
desgastes das ferramentas de corte. Fluidos de corte. Usinabilidade dos metais. Condig¢des
econdmicas de usinagem. Especifica¢des de processos de usinagem. Introdu¢ao ao CNC.

OBJETIVOS GERAIS

® Obter uma visdo geral dos processos de usinagem reconhecendo sua fundamental
importancia dentre os processos de fabricagdo

® Reconhecer principais variaveis dos processos de usinagem levando em consideracao
questdes econdmicas e ambientais.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

® Apresentar os principais pardmetros de corte e respectivas influéncias na qualidade,
produtividade e custo de fabricacgao

® Distinguir os elementos geométricos que envolvem a cunha cortante de uma
ferramenta de corte e suas influéncias na qualidade do produto e custo

Descrever os mecanismos de formagao do cavaco e definir os principais tipos e formas
Avaliar as for¢as geradas durante a usinagem de um produto, visando o
dimensionamento da maquina-ferramenta empregada no processo

® (Caracterizar principais matérias-primas empregadas como materiais para ferramentas
de usinagem

® Distinguir e aplicar corretamente o fluido de corte na usinagem dos mais diversos
materiais

® Apresentar os seguintes processos tradicionais de usinagem: aplainamento, furagao,
torneamento, fresamento, retificagao

® Analisar a influéncia dos principais parametros de corte na vida da ferramenta, bem
como na produtividade, objetivando definir o intervalo de maxima eficiéncia

® Apresentar os processos de usinagem ndo tradicionais: eletroerosdo, eletroquimica,
laser, jato abrasivo, ultrasom, plasma

® Realizar uma introducdo a programagdo de comandos numéricos computadorizados
(CNO).
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CONTEUDO

UNIDADE 1 - Fundamentos de usinagem

1.1 Definigdes basicas

1.1.1 Movimentos

1.1.2 Dire¢des dos movimentos

1.1.3 Velocidades

1.1.4 Grandezas de corte

1.2 Nogdes sobre geometria de ferramentas de corte

1.3 O processo de corte

1.4 Influéncias da geometria da ferramenta no processo
1.5 Desgaste

1.5.1 Formas de Desgaste e grandezas a serem medidas no desgaste
1.5.2 Causas e mecanismo de Desgaste

UNIDADE 2 - Materiais para ferramentas de corte e suas aplicagdes
2.1 Agos para ferramentas

2.2 Metais duros

2.3 Materiais ceramicos

2.4 Materiais de corte altamente duros nao-metéalicos

2.5 Formas de ferramentas

2.6 Preparacdo das ferramentas

UNIDADE 3 - Cuidados com ferramentas de corte

3.1.Manuseio de ferramentas de corte

3.2.Manutencao e gerenciamento de ferramentas de corte

3.3.Influéncia da aplicagdo de tecnologia na manutengdo de ferramentas de corte

UNIDADE 4 - Fluidos de corte

4.1 Classificacao dos fluidos de corte

4.2 Aplicagao

4.3 Influéncia na qualidade da pega usinada, e na vida da ferramenta de corte

UNIDADE 5 - Forgas e poténcia de corte

5.1 Defini¢ao das componentes da forga de usinagem: forca de corte F, for¢a de avango Fr
e forca passiva F,

5.2 Poténcia de corte P,

5.3 Poténcia da maquina-ferramenta Py,

UNIDADE 6 - Aplainamento
6.1 Definicao

6.2 Caracteristicas

6.3 Ferramental

6.4 Mecanismo do processo

UNIDADE 7 - Furagao
7.1 Definicao

7.2 Caracteristicas

7.3 Ferramental
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7.4 Mecanismo do processo

UNIDADE 8 - Torneamento
8.1 Definicao

8.2 Caracteristicas

8.3 Ferramental

8.4 Mecanismo do processo

UNIDADE 9 - Fresamento
9.1 Definicao

9.2 Caracteristicas

9.3 Ferramental

9.4 Mecanismo do processo

UNIDADE 10 - Retificagdo
10.1 Definicao

10.2 Caracteristicas

10.3 Ferramental

10.4 Mecanismo do processo

UNIDADE 11 - Analise das condigdes economicas de corte

11.1.Definic¢ao das etapas envolvidas durante a usinagem de uma peca
11.2.Equacionamento do tempo total necessario para a usinagem de uma pe¢a componente
de um lote

11.3.Defini¢ao dos custos envolvidos na usinagem de uma peca; Defini¢do do tempo
minimo ¢ maxima produ¢ao em funcio da velocidade de corte V; Definicdo do minimo
custo em fun¢do da Velocidade de corte V.

11.4. Definigdo do intervalo de méxima eficiéncia de fun¢do da velocidade de corte V.

UNIDADE 12 - Processos de usinagem nao-tradicionais
12.1 Eletroerosao

12.2 Eletroquimica

12.3 Laser

12.4 Jato abrasivo

12.5 Ultrasom

12.6 Plasma

UNIDADE 13 - Introdugao a programag¢ao de comandos numéricos computadorizados
13.1 Defini¢ao, vantagens e principais recursos do CNC

13.2 Sistema de coordenadas

13.3 Tipos de fung¢des

13.4 Principais fungdes preparatorias

13.5 Principais func¢des miscelaneas

FORMAS DE AVALIACAO

Prova escrita
Lista de exercicios
Relatorios de aulas praticas
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| Trabalhos em grupos / semindrios
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